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Den langsiktiga strategin ar tydlig pa Resinit. En del av den strategin ar
att hela tiden jobba med standiga forbattringar och bli effektivare.
Genom att optimera och férnya maskinparken kontinuerligt 6kar
kapaciteten och skapar sakrare processer. | bérjan pa mars installerades
svarvavdelningens nytillskott, en Mazak Quadrex.

— Vi dr jattendjda med den nya svarven.
Installationen och driftsédttningen har varit
helt problemfri. Just nu finjusterar vi och
kommer ha full kapacitiet inom kort pa
den nya svarven, sager Tobias Green,
produktionsledare pa svarvavdelningen.

De senaste aren har flera nya maskiner
installerats pa svarv- och frasavdelningen.
Det &r ett strategiskt arbete for att hela
tiden forbattra kvaliteten, 6ka kapaciteten
och skapa sdkrare processer.

— Fér oss handlar det hela tiden om att
Jjobba med standiga férbéttringar. Genom att
optimera och utveckla var maskinpark sakrar
vi upp var kapacitet. Det &r avgérande idag
att ha en driftséker produktion som &r sa
effektiv som méjligt. Den hér investeringen
skapar férdelar i alla led kan man séga.

Inte minst fér vara kunder. Den nya mjuk-
varan i kombination med vara beredare och
operatérer gor att vi kan fa ut maximalt

av maskinens mdjligheter. En annan stor

férdel med den hér typen av svarv &r att vi
far betydligt férre lucképpningar och en mer
automatiserad process. Det generar i sin tur
hégre effektivitet och ger ett béttre resultat,
fortsatter Tobias.

Den nya svarven har dubbla verktygshallare
som kan bearbeta samma detalj fran tva hall
vilket ger hogre tillverkningstempo och ¢kad
mattprecision.

N G l“‘
Den nya svarven har ﬁbblf"reyqlvra
for effektivare bearbetning.



ULF AR NY
INKOPANSVARIG

| april byter UIf Jonsson bade sin titel och arbetsuppgifter fran sitt jobb
produktionschef till inkdps- och logistikansvarig pa Resinit.

— Vi har sett ett 6kat behov av att etablera en renodlad inképsfunktion som
dven ansvarar for logistiken. Det &r en naturlig utveckling da vi hela tiden
vaxer som féretag. Tidigare har inkGp varit en del av marknadsavdelningen
som nu kan fokusera &nnu mer pé sin kdrnkompetens, berattar UIf.

UIf har tva prioriterade mal, skapa en strategisk struktur for inkép och
att effektivisera logistiken genom digitalisering. Kraven pa dokumentation,
certifikatshantering och sparbarhet har ¢kat de senaste aren. For att gora
det enklare och sdkrare sa kravs det ett nytt arbetssatt dér de digitala
"Det ar en naturlig utveckling da systemen integreras mer och anvands battre.

vi hela tiden vaxer.som fb'retag 0 — Vi behéver jobba smartare och smidigare genom att utnyttja véra
system béttre helt enkelt. Det ger effekt i alla led, sager UIf.

SVART BALTE | PRODUKTION!

Resinit vaxer och kundernas behov blir allt mer komplexa. | takt
med det utvecklas och forstarks dven féretagets organisation.
Sedan borjan mars har Resinits nya produktionschef, Stefan Bergh,
introducerats pa féretagets olika avdelningar fér att fa en komplett
bild av processer och arbetsmetoder. Men framfor allt for att lara
kanna Resinits storsta resurs - medarbetarna.

Stefan kommer nérmast fran 3M dar han jobbat som béade produktionschef
och teknisk chef. Erfarenheten fran utveckla och leda produktion inom
industrin har varit som en rod trad i hela Stefans karriar. Bland annat

har han svart balte i produktion! Inom 3M finns det femariga interna
utbildningsprogrammet Lean Six Sigma Black Belt som Stefan genomfort.
Programmet omfattar alla delar inom industriell produktion - fran logistik
till effektiviserigsprocesser.

— Det hér &r en riktigt rolig utmaning. Jag drivs av att fa utveckla och jag
gillar nar det &r komplext. Vi véxer som féretag och det &r mycket som ska
utvecklas parallellt med den ékande produktionen. Dér i ligger den stora
utmaningen. Vi behéver skapa smidigare processer och titta pa méjligheter
till digitalisering, forklarar Stefan.

Stefans erfarenhet av global konkurrens inom tillverkande industrin &r en
viktig resurs for foretagets fortsatta tillvaxt. Marknaderna utanfor Sverige
vaxer kontinuerligt och da blir ocksa konkurrensen storre. Det galler att
hela tiden utveckla erbjudandet mot kunderna for att vara attraktiv.

— Ett fokusomrade vi kommer jobba med &r vér tillgang till data
och statistik. Det kan vi bli battre pa att utnyttja for att effektivisera var
produktion, beréttar Stefan.

Stefan Bergh, ny produktionschef pa Resinit
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