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Helhetsprojekt med hoga krav

B Nar GE Healthcare skulle ta fram en helt ny typ av medicinteknisk utrustning med héga krav pa kvalitet
valde man Resinit som helhetsleverantor fér projektet.

- Vi har jobbat med just det har projektet under 2,5 ars tid. For oss har det inneburit att vi klivit upp ett
snapp ytterligare nar det galler kompetens, berattar Jan Landerdahl, projektledare pa Resinit

Jan Landerdahl ser samarbetet med
GE Healthcare som en viktig drivkraft
i Resinits standigt pagaende komp-
etens- och kunskapsutveckling.

Att projektet paverkat och drivit pa utvecklingen av projektering,
arbetssatt och kompetens ser Jan som ett stort plus.

— GE staller krav som ér tuffa att mota upp. Da géller det att vara
lyhord for kundens behov och kunna utveckla vara mojligheter att
vara tillrackligt kompetenta for projektet. Det tycker jag verkligen vi
har lyckats med, fortsatter Jan.

Produkten som Resinit nu har helhetsansvar fér produktions-
massigt ar en helt ny typ av proteinseparator for lakemedelsindu-
strin. Systemet bygger pa att man anvander engangsseparatorer
tillverkade i PP och PEEK istallet for traditionella separatorer gjorda
av stal och glas. Fordelarna & manga med det nya systemet. Bland
annat ar dom driftsékra och billigare att anvénda an tidigare system.
Separatorerna, eller kolonnerna som dom &ven kallas, fylls med en
speciell typ av gel som drar till sig en specifik typ av protein. Protei-
net utvinns for bland annat insulinframstallning.

— Medicinteknik ar en vasentlig del av var produktion idag och
mojliggor en stabli utveckling av kunskap och kompetens i féretaget
eftersom just medicinteknik har kvalitet som storsta krav. GE har
sedan borjan av 80-talet varit en mycket viktig och padrivande kund
for Resinits utveckling. Bade néar det galler materialkunskap men
ocksa formagan att kunna jobba med komplexa projekt, berattar
Jan.

Kolonnerna bestar av 30 olika delar varav Resinit tillverkar cirka
30% av dessa. Resten kops in fran andra tillverkare. 20 av kolonnens
delar har stranga certifikatkrav och kréaver korrekt dokumentation.

Aven amerikanska FDA, Food and Drug Administration, har god-
kant tillverkningsprocessen. Fran skarvatskor och smérjoljor till kol-
onnernas materialsammansattning har kontrollerats och godkants.
Allt for att sakerstalla produktionen maximalt. Toleranserna ar sma
i projektet, ner till £0,03 mm. Slutligen monteras kolonnerna sam-
man i Uppsala for leverans till GE. Sedan fyller GE kolonnerna med
dom olika gelérna beroende pa anvandningsomradet. Idag tillverkas
kolonnerna i tva storlekar med en tillverkningsvolym pa 100 enheter
av varje storlek. Fler nya storlekar ar pa vag att tas fram inom kort.

— Ofta valjer kunder oss for var kompetens och kvalitet fore priset.
Det ger oss ett kvitto pa att vi gér nagot riktigt bra. Att ett féretag
som GE véljer oss som helhetsleverantor ser vi som en riktig fjader
i hatten. Det basta med den har typen av projekt ar att vi ar med
redan fran ritningsstadiet. Vi kan paverka produktens materialegen-
skaper och ekonomi fran boérjan, dven om vi inte kan paverka sjélva
designen sa mycket, avslutar Jan Landerdahl.

Den nya typen av proteinseparator
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anvandande, men har &dnda mycket
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Nyckelperson med viktig funktion

H Resinit samlar de viktiga funk-
tionerna bokféring och fakturering
internt for att ytterligare forbattra
och forenkla for sina kunder. Sedan
den 19 maj &r Asa Aronsson ekono-
miansvarig pa foretaget.

Tidigare har Resinit valt att anlita ett ex-
ternt foretag for sina bokféringstjans-
ter. Genom att istéllet samla ansvaret
for bokféring, fakturering och lénead-
ministration internt kommer ekonomi-
arbetet bli effektivare. Arbetet innebéar
ocksa att skota den kontinuerliga eko-
nomirapporteringen direkt till foreta-
gets dgare, Xano.

- Det har kommer bli jattespann-
ande, siager Asa Aronsson, nyanstalld
ekonomiansvarig pa Resinit. Det ar
manga funktioner att satta sig in i och
utveckla. Nar jag sag platsannonsen

it stanger for
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Asa Aronsson, nyanstalld ekonomi-
ansvarig pa Resinit.

kande jag instinktivt att det har var
jobbet f6r mig.

Asa kommer ursprungligen fran Vaxjo
och har sedan examen som gymnasie-
ekonom bl.a. arbetat pa Fagerstroms
Maskin och fér Man Power med just
ekonomi. Parallellt med nya jobbet &-
ser Asa 15 poang ekonomi via hogsko-
lan i Kalmar for att ytterligare hoja sin
ekonomikompetens.

— Just nu sa avslutar vi utvecklingsar-
betet med ett nytt [6nesystem pa fo-
retaget som kommer att effektivisera
hanteringen av I6nerna, sager Asa.
Som ny Vastervikare har hon inte bara
fatt ett positivt intryck av Resinit utan
aven av staden och dess omgivningar.

— Bade Resinit och Vastervik har en sa
positiv installning och mycket framat-
anda. Har kommer jag verkligen att
stortrivas, avslutar Asa.
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Fran rostfritt
till plast

B Nar Mattias Svensson borjade
sin bana som CNC-operator var det
rostfritt som gallde. Nu &r det plast
av olika slag for hela slanten.

— Att arbeta med plast ar roligare. Det

finns mer mojligheter och manga olika
material, berattar Mattias.
Mattias arbetar pa frasavdelning pa
foretaget och tillhér specialgruppen
fér Resinits nya maskinbearbetnings-
koncept.

— Det basta med det har jobbet ar
variationen pa de produkter vi kor i
frasarna, tillagger Mattias. Det ar alltid
spannande att komma till jobbet pa
morgonen. En sadan sak gor att man
verkligen trivs pa sin arbetsplats.

Har du fragor om plast?
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