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Fordubblad teknisk support

| varas anstallde Resinit Erik Wallin for att arbeta med teknisk
support pa marknadsavdelningen.

Eriks tjanster ar sa efterfragade att han fatt en kollega
Nykomlingen heter Andreas Hellman.

Andreas ar nyklackt hégskoleingenjor och arbetade tidi-
gare som CNC-operator av det mer avancerade slaget. Hans
gamla arbetsgivare ar specialiserad pa bearbetning av super-
legeringar som Inconel och Hastelloy.

- Dagens plaster erbjuder fler méjligheter an metall och
vissa av dem ar svarare att bearbeta an supermetallerna, sdger
Andreas.

Hans huvuduppagifter blir konstruktion och produktionsbe-
redning av kundspecifika produkter. Dessutom ar han internt
ansvarig for det férandringsarbete, som nyligen paborjats for

Andreas Hellman, hégskoleingenjér med ett forflutet

att rata ut flédet genom hela Resinit. som CNC-operatér, forstérker Resinits marknadssupport.
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Allt borjar och slutar med kunden
am [ ] ] m [e) [ ] -m
nar Resinit skarskadar sitt arbetssatt
Efter stora investeringar och HELA PERSONALEN DELAR _ Jag ar impone-
stadig tillvaxt tar Resinit nasta Men han ténker inte predika det rad av att Resinit
steg. Under tre ar ska hela som projektledare. Hans filosofi &r L & Z%tgarcgéfgfgggét
organisationen trimmas for att att medarbetarna sjalva maste upp- gér bra, séger Jaan
minska tiden fran att kunden tacka det och pé& egen hand hitta Karem.
lagger sin order tills en néjd férbattringarna. lys, for att faststalla hur flédet fran
kund far leveransen. - Det &r folket pa golvet som order till leverans ser ut och vilka
- Resinit har ett battre ut- kan processerna och vet vad som problemomraden som finns. Hela
gangslage an de flesta foretag kan géras battre, sdger han. personalen &r involverad i analysen.
jag arbetat med, sdager Jaan Med det héar synséattet blir hierar- — Det &r meningslést att en
Karem som anlitats for att driva | kier nagot forlegat. Nar allt utgar utomstaende expert talar om hur
projektet. fran kunden blir féretaget ett flode | det ska vara. Aven om jag har mina
dér varje medarbetare har en lika asikter sa blir det bara varaktiga
Jaan Karem har ett férflutet som viktig roll. | en flédesorganisation forandringar om de berérda sjalva
vd fér Dupont Powder Coating. racker det inte med att vara duktig upptécker problemen och hittar
Nar han anstalldes hette foretaget pa sin arbetsuppgift. Alla maste I6sningarna, anser Jaan.
Becker Pulver och var en olénsam bidra till den totala effekten. Projektet fortsatter efter att
tillverkare av pulverfarg. Nar verk- - Det &r som en & som slingrar atgérderna har identifierats och
samheten fér nagra ar sedan kop- sig genom féretaget. Nu ska vi rata | inforts. Malet ar verklig féréndring
tes av kemikoncernen Dupont hade | ut den och tillsammans avlagsna och att flédestankandet genomsy-
néjda kunder férvandlat det till grynnor och andra hinder pé va- rar allt i Resinit.
branschens I6nsammaste foretag. gen, sager Andreas Hellman som —Jag &r imponerad av att Resinit
— Allt borjar och slutar med kun- | haller ihop projektet internt. gor en sa ar stor satsning pa att
den. Allt vi gor maste vara till nytta utveckla sitt arbetssatt, nar foreta-
fér kunden, &r budskapet fran Jaan. NULAGET KARTLAGGS get gar bra och Idnsamheten inte
Forsta steget har redan tagits. kraver férandringar. Det visar pa
Under hésten gérs en nuldgesana- langsiktighet, sdger Jaan Karem.
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Precisionslimning

Resinit har tagit limning till
nivaer som fa trodde var majliga
bara for nagra ar sedan.

Resultatet ar glasklara pro-
dukter utan minsta spar av lim
med en precision pa hundrade-
lar av en millimeter.

Metodutvecklingen boérjade for
tre ar sedan, nar Resinit tog over
tillverkning av komponenter for
medicinskteknisk utrustning fran
USA. Den forre leverantéren var
[angt framme inom limning. Det
gallde for Resinit att snabbt ta igen
forspranget, med Sveriges hardare
arbetsmiljokrav i bagaget.
Uppdraget lyckades och resultatet
uppfyllde kundens hogst stallda krav.

VERKA UTAN ATT SYNAS
Kunnandet om limning har i sin
tur lockat andra kunder med annu
tuffare krav. Vilket gjort att metod-
utvecklingen har fortsatt.

— Det handlar helt och hallet om
forarbete och fixturering, forklarar
produktionschefen Karl-Johan Karls-
son. Det handlar om precisionsarbe-
te enligt finansfamiljen Wallenbergs
doktrin: Att verka utan att synas.

Ett exempel &r montering av lin-
ser i utrustning for tjockleksméatning
i pappersmaskiner. Resinit tillverkar

som inte syns

Limning &r en av flera metoder f6r sammanfogning och montage. Den hér produkten
&r en provkarta pa vad Resinit erbjuder.

ett sate av plast dar en precisionssli-
pad glaslins ska limmas fast. Linsen
maste sitta exakt och det far inte
finnas minsta spar av lim pa den.

OSYNLIG ISOLERING

Men det for tillfallet mest i6gonfal-
lande exemplet pa osynlig limning
ar en hermetiskt tillsluten elek-
tronikbox. Den bestar av en lada
av transparent glasklar PVC dar
elektroniken monteras. Ladan fylls
sedan med en genomskinlig isole-
ringsmassa. Kravet ar att massan ar
helt fri fran luftblasor.

- Fyllning och avluftning tar 48

Jubileum i

Resinit firar sitt 70-arsjubileum i
ar. En handelse som varken firas
med fyrverkeri eller storslagna
fester.

- F6r vara kunder spelar det
ingen roll om vi ar 10 eller 70 ar.
Daremot har vi uppmarksam-
mat det internt, sdger vd Ingvar
Norén.

Men fér alla kalenderbitare finns
det en del att hamta i jubileet. Resi-
nit startade 1936 i en byggnad vid
havet som uppfordes for den stora
utstallningen 1933, da Vasterviks
stad firade sitt 500-arsjubileum. Det
var ett av de forsta plastféretagen i
Sverige, bara Perstorp hann fore.

det tysta

| fabriken tillverkades bakelit under
varumarket Resinit. Det var ett

laminat av papper eller vav indrankt
med fenolharts. Efter ett par ar star-
tades en bearbetningsavdelning och
det var upphovet till dagens Resinit.

Sedan dess har Resinit bytt skep-
nad flera ganger. Termoplasterna
kom och laminattillverkningen lades
ned pa 1970-talet. Bara bearbet-
ningen var sig lik. Den blev ett eget
bolag néar ITAB (XANO) gick in som
dgare 1988.

Den nuvarande anlaggningen,
aven den vid havet, stod klar i bor-
jan av 1999. Bearbetningen, som en
gang startades som en stédfunktion,
ar 70 ar senare karnverksamheten.

timmar, berattar Karl-Johan och
visar slutresultatet.

Trots en nargadngen granskning ar
det omojligt att se att den glasklara
ladan ar fyllt med nagonting 6ver
huvud taget. Elektroniken syns lika
bra som om det inte funnits nagot
hélje éver huvud taget.

Den har typen av limning och
montering sker i Resinits renare
rum. Men det viktigaste ar faktiskt
inte friheten frdn damm. Rummet ar
utrustat med ESD-mattor, avjonise-
ring och annat for att eliminera den
perfekta limningens varsta fiende,
statisk elektricitet.

—Nu kanner vi att metoderna
sitter och kdnner oss mogna for att
ga vidare i utvecklingsarbetet, sager
Karl-Johan Karlsson som efterlyser
nya, utmanande limningsuppdrag.

Har du fragor om plast?

VD /Teknisk forsaljning
Ingvar Norén

Tel: +46 (0)490-823 23
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