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Amersham flyttar avancerad
produktion fran USA till Resinit

Amersham Biosciences AB i Umeé
ar kund hos Resinit sedan manga ar.

Nér foretaget flyttar produktion
fran San Francisco i USA till Umea
och Sverige, laggs delar av tillverk-
ningen ut pa Resinit.

- Vi betraktar Resinit som mer
&n en underleverantér. De agerar
delprojektledare och svarar dven
for viss montering, séger inképaren
Fred Burwall.

Amersham Biosciences utvecklar
och tillverkar forskningsutrust-
ning av yppersta klass. Slutkund-
erna finns foretradesvis inom de
akademiska institutionerna och
lakemedelsbolagen.
Utrustningen som nu borjat
tillverkas i Sverige ar instrument
for tvadimensionell elektrofores
och anvénds for att kartlagga
prover ned pa molekylniva. Ut-
rustningen &r ovérderlig i utveck-
lingen av t ex nya lakemedel.

DRIVKRAFT FOR RESINIT

Delar av apparaten tillverkas i
olika plastmaterial. Kraven pa
mattriktighet, ytfinish och ren-
het &r hogt stéllda.

— Det dr tillverkning som man
inte lagger ut pa vem som helst.
Vi kénner fortroende for Resinit
efter att ha arbetat med dem i
manga ar, sager Fred Burwall.

Samarbetet &r till dmsesidig
nytta. Sa har sager Resinits vd
Ingvar Norén:

— Amershams kravspecifikationer
har varit och &r en viktig driv-
kraft for Resinits utveckling.

| forsta skedet flyttas tillverk-
ningen 6ver precis som den ar.
Samma material och metoder ska
anvandas i Sverige som i USA.

— Vi vill inte skapa mer pro-
blem genom att bérja andra pa
produkten. | nésta skede ska vi se
dver tillverkningsprocessen och ut-
vardera andra material, sager Fred.

Resinit har ett uttalat krav pa
sig att utvecklas, h&r handlar det
om utrustning som ska ligga i
den absoluta teknikfronten och
dé kravs standig utveckling.

DET KRAVS FORTROENDE

| uppdraget ligger inte bara till-
verkning av enskilda bitar utan
dven delmontering, kvalitetskon-

Utrustningen for tvadimensionell elektrofores som Amersham Biosciences
AB valt att tillverka i Sverige med Resinit som underleverantdr.

troll och packning. Malet &r att
Amershams montorer ska kunna
spratta upp pasen fran Resinit
och direkt anvanda komponenten.

Amersham Biosciences har
egen plastbearbetning i Umea,
avancerad sadan som skulle klara
jobbet pa egen hand. Anda valjer
man att dela pa arbetet med
Resinit sa att hélften av plast-
komponenterna gors i Umea och
hélften i Vastervik.

— Projektet ar sa stort att vare
sig vi eller Resinit Klarar det
sjalva. Vi vill inte heller bli bero-
ende av en leverantdr, &ven om
det rakar vara vi sjalva, sager Fred.

Att valet foll pa Resinit beror pa
den langa gemensamma historien.

— Flyttning av en sa har avan-
cerad produktion fungerar aldrig
smdrtfritt. Vi behover en partner
som vi kénner fortroende for och
som &r beredd att vrida axeln ur
led for att 16sa uppgiften, séger
Fred Burwall pa Amersham Bio-
sciences i Umea.
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I slutet av augusti installerade
Resinit den forsta av tva nya maski-
ner som tas i bruk under hésten.

— Vi uppgraderar for att 6ka var
kapacitet for komplexa detaljer
med snéva toleranser, sager Karl-
Johan Karlsson, produktionsans-
varig pa Resinit.

Hostens forsta maskin &r en
CNC-styrd svarv med sidobear-
betning. Modellen heter Mazak
250 MSY och &r extrautrustad
med y-axel och staingmagasin.
Maskinen har plats for 16 rote-
rande verktyg for sidobearbet-
ning med hdogre varvtal &n nor-
malt, 6 000 rpm, for att ge ett
béasta resultat i plast.

Den ersétter en CNC-svarv
som tekniskt sett har manga ar
kvar. Men som inte I&ngre upp-
fyller 6kad efterfragan pa
komplexa detaljer.

— Resinit kan &ven skérpa
sina toleranser genom att svar-

| en komp
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ven klarar fler tempon i en upp-
spanning, forklarar Peter Sand-

berg hos Mazaks aterforsaljare
Ravema AB. Nasta investering ar
en avancerad CNC-styrd fras

Resinit investerar
lex framtid

Den nya svarven dkar Resinits mdjligheter att producera komplexa detaljer.

som installeras langre fram i host.
Resinit tar en investering i taget
for att inte &ventyra leveranserna.

Nyanstalld
och kunnig

Per Alne ar ny teknisk saljare pa
Resinit. Han har arbetat med ské-
rande bearbetning i olika material
under 15 ars tid. Han har gedigen
erfarenhet av konstruktion, rit-
ningar och produktionsteknik. Un-
der huvuddelen av tiden har Per ar-
betat i ledande stéllning i verkstads-
foretag med CNC-styrd produktion.

.
Per Alne, ny teknisk séljare pa Resinit.

— Mitt mal 4r att vara en god radgi-
vare i materialval och produktions-

anpassning, séger Per.

Hans bild av en god radgivare
ar en person som redovisar fordelar
och nackdelar med olika material
och bearbetningsmetoder. Det &r
inte givet att plast &r det basta alter-
nativet i varje situation.

— Déremot sker en snabb utveck-
ling inom det polymertekniska omré-
det. Allt fler detaljer kan med fordel
tillverkas av plast, sager Per som hos
Resinit fungerar som végvisare pa ett
falt med standigt nya méjligheter till
lagre vikt och béttre prestanda.

Jag vill ha mer information, tack!

[] Plastmaterials seminarium
[] ITAB Plast AB

L] om foretaget
[] Kontakt av séljare
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Faxa eller skicka in kupongen till nedanstiende
adress. Eller ring din kontaktperson pa Resinit.

Resinit AB, Polymergatan 7,
593 50 Véstervik, Tel. 0490-823 20
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